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Wstep

Omega Standard jest jachtem turystyczno regatowym, ktorego pierwowzorem
Jjest projekt Juliusza Sieradzkiego z roku 1942, ktory za zgodg autora jest rozwijany

przez Stowarzyszenie Polski Zwigzek Klasy Omega. Klasa Omega Standard jest
Polskg Klasg Narodowy.

Intencjg tych przepisow jest utrzymanie podobienstwa miedzy flotg jachtow
Omega Standard oraz rozwdyj ilos ciowy i jakosciowy Klasy.

Jezykiem klasy jest jezyk polski i tylko w jezyku polskim mogg by¢
interpretowane niniejsze przepisy.
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1. Postanowienia Ogolne.

1.1Niniejsze przepisy opartg ® zasady zawarte w ,Przepisach Pomiarowych ¢hprz
Zeglarskiego” Mgdzynarodowej Federacfieglarskiej ISAF jednaie pierwszastwo w
interpretacji maj Przepisy Klasowe.

1.2 Nie przewiduje si zmian przed rokiem 2012, jednak zmiany uznane pake bpda
rozpowszechnione i umieszczone na stronach in@xyeth SPZKO —
www.klasaomega.plOstateczna interpretacja i wprowadzanie zmiarnnejszych
przepisach nafy do Komisji Technicznej reprezentowanej przeziiezego Klasy
Stowarzyszenia Polski Zgaek Klasy Omega.

1.3 Jacht musi posiaélav gornej czsci grota znak identyfikacyjny klasy a pod nim
widoczny numer rejestracyjny. Zalecany wzor ideikdyjny klasy jak naRysunku 1.1.

230

430
Rysunek 1.1

1.4 Jacht musi posiaélavidoczny numer rejestracyjny w kolorze kontrastawya burtach
w okolicach rufy.

1.5 Jacht musi posiaél&ertyfikat Jachtu Klasy lub dowod rejestracyjnydawany przez
Polski ZwhzekZeglarski na podstawie Formularza Pomiarowego sgaonego przez
uprawnionego mierniczego 2Z

1.6 Certyfikat Jachtu Klasowego jestypadezny do jednego jachtu i nie me
by przenoszony na inne jednostki.
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1.7 Naaglach muszby¢ naniesione znaki pomiaru klasowego przez upravagon
mierniczego PZ

1.8 W czasie trwania regat zatloga sktadazsrzech oséb.

1.9 Obowszkowe jest ubezpieczenie OC chrgra ludzi i spret z rozszerzeniem o udziat w
regatach.

1.10 Dopuszczagdowolne noszenie reklam, ograniczone olawgcymi w Polsce
przepisami prawa. Reklamy nie mydgy¢ umieszczone w miejscu znaku klasy i numerow
todzi nazaglach i kadtubie.

1.11 Przepisy wchodav zycie z dniem 10.04.2009 i obayzuja do 31.12.2012.
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1. Kadtub

2.1Wszystkich pomiaroéw dokonujecsbez odbojnicy i okél

2.2Wszystkich pomiarow dokonujegsiv ortogonalnym uktadzie wspoanych w trzech
ptaszczyznach: wodnicowej, ganicowej i wzdhiznicowej zgodnie Rysunkiem 2.1

NA WREZNICOWA

Rysunek 2.1

2.3Do budowy kadtuba dopuszczg gastosowanie nagtujgcych materiatow:
- drewno

- laminat poliestrowo szklany monolityczny lubfzpktadkowy

-polichlorek winylu (PCW), poliuretan (PU)

2.4Dlugos¢ catkowita kadtuba & musi wynost nie mniej nk 6150mm i nie wgcej niz
6250mm. Dlugéc¢ catkowita jest to pozioma odlegtow ptaszczynie symetrii
mierzona mgdzy dziobowym punktem pomiarowym (DPP) a rufowynmitem
pomiarowym (RPP) poza wytkiem opisanym w punkcie 2.5. Rufowy punkt
pomiarowy okréla najdalej wysumrita zewrtrzna ptaszczyzna paay przecingjca Sie
z dnem i ptaszczyznsymetrii. Dziobowy punkt pomiarowy okdla przecgcie poktadu
z dziobnig w ptaszczynie symetrii.

2.5W sytuacji kiedy RPP nie jest najdalej wystipm na zewntrz punktem pawzy do
dtugasci catkowitej kadtuba naky dod& wartas¢ Li zgodnie ZRysunkiem 2.2.

DPP DZIOBOWY PUNKT POMIAROWY

RUFOWY PUNKT POMIAROWY RPP
Lc

Lc (wyigtek opisany w p.2.5)

Rysunek 2.2
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2.6 Szerokdé¢ catkowita kadtuba B mierzona jest w najszerszyrmjscu w ptaszcznie
wreznicowej. Jest to odlegié migdzy punktami przeetia sk ptaszczyzny pokiadu z
ptaszczyzn burty zgodnie Rysunkiem 2.3. Wielkos¢ ta musi wynosi nie mniej nk
1750mm i nie wgcej niz 1850mm.

<

<

Rysunek 2.3

2.7 Szerokéc¢ kadtuba w ptaszczpie pawezy musi wynost nie mniej nk 960mm i nie
wigcej nz 1055mm. Jest to odlegiomigcdzy punktami przeecia st poktadu z
ptaszczyzng pawezy zgodnie ZRysunkiem 2.4.

L WIDOK NA PAWEZ
|

min960 max1055

WIDOK NA PAWEZ
=

Rysunek 2.4

2.8Ksztatt kadtuba sprawdzaegprzez pomiar szeioma szablonami: 0, 2, 4, 6, 8, 10 w
ptaszczyznach wenicowych oraz jednym szablonem dziobu w ptaszoieysymetrii.
Wreznice pomiarowe kadtuba musmiesci¢ sie w szablonach. Szablon nie a@o
odstawa od ksztattu kadtuba wtej niz 34mm.

2.9Lini¢ bazows wyznaczamy na punktach pomiarowych zgodnie z wooeyieniem
szablonow 2 i 8 w odlegéaiach okrélonych w p. 2.23 Rysunkiem 2.6.

2.10 Pomiaru krzywiznyegki i ksztattu weznic dokonujemy na wypoziomowanym
kadtubie w taki sposéb by lib@zowa znajdowatagiv poziomie.

2.11 Szablon 0#4gna Rufowym Punkcie Pomiarowym (RPP) zgodniRyaunkiem 2.5.
Szablon 0 licuje siswoja ptaszczyznz RPP od strony rufy. Szablony 2, 4, 6, 8, 10
licuja sie swoja ptaszczyznz punktami pomiarowymi od strony dziobu.
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LINIA BAZOWA A

1100

2

9

RPP

Rysunek 2.5

2.12 Odlegta¢ pomiedzy poszczegoélnymi szablonami 0, 2, 4, 6, 8, 1008y2100mm zgodnie

ZRysunkiem 2.6.

DPP

65

max35
max35

65

nl60

:

| 1100

1100 1100 1100

LINIA_BAZOWA
1100

RPP

6 4

szablony definiujqce potozenie linii bazowej

Rysunek 2.6

2.13 Pomiaru szablonem dziobowym dokonujeai wrznicy wyznaczonej szablonem 10

zgodnie ZRysunkiem 2.7.

DPP

min680 max720

"'/’/'/777777/” Z
SZABLON 0210BOWY

LINIA BAZOWA

Rysunek 2.7

2.14 Pole tolerancji ksztattu wznic w miejscach usytuowania szablonéw wynosi 34rgodnie

Z Rysunkiem 2.8.

NA SZABLONACH 2 i 8 ZNACZNIK LINII BAZOWEJ

Rysunek 2.8
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2.15 Pomiaru dtugéci poktadéw dziobowego i rufowego dokonuje i ptaszczynie

symetrii od rufowego punktu pomiarowego do punkizepkcia st ptaszczyzny poktadu
zesciam kokpitu zgodnie Rysunkiem 2.9.

min3800 — max4200

mMin350—max1250
! PRZEKROJ W PLASZCZYZNIE SYMETRIL U

RPP

/\

min3800 — max4200

mMin350—max1250,
— 4@,

RPP

R ———

Rysunek 2.9

2.16 Diugos¢ poktadu rufowego musi wyndshnie mniej nk 950mm i nie wgcej niz 1250mm od
RPP.

2.17 Pocatek pokiadu dziobowego musi znajdanske w odlegt@ci nie mniejszej i 3800mm |
nie wiekszej nz 4200mm od RPP.

2.18 Szerokac¢ potpoktadow mierzona jest w ptaszénje wreznicowej pomégdzy punktami A i
B zgodnie ZRysunkiem 2.10.

220+3540 BIS

g |
‘ €T

‘ zakres pomiaru Hpp [al

w zaleznosci od budowy kokpitu O

€

[
- !
Rysunek 2.10

2.19 Szerokeéc¢ potpoktaddw musi wynoéinie mniej nk 220mm i nie wgcej niz 340mm.
Jednake na odcinku mgidzy 3500mm a 3800mm od rufowego punktu pomiarowego

szerokét potpoktadu maee wynost nie wiccej niz 450mm zgodnie
zRysunkiem 2.11.
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220+450

Rysunek 2.11

2.20 Dozwolone jest dno podwdjne, ktérego wys@kblpp nie mae przekroczg potowy
wysokdaci kadtuba H w miejscu pomiaru. Zakres pomiaru godwdéjnego ograniczajinie
powstate z rzutéw na powierzchkrpoziony kokpitu krawedzi poktadu dziobowego i rufowego
oraz krawgdzi kokpitu lub jgli ta nie istnieje, rzutu punktu B na powierzahkokpitu zgodnie
Z Rysunkiem 2.10.

2.21 W kadtubie musz siec znajdowa przestrzenie wyporrgoiowe 0 hcznej obgtosci nie
mniejszej nt 300l. Za przestrzewyporngciowg uwaza st kazda szczelnie zamkagia
przestrzé w kadtubie lub inny materiat wyporéciowy. Materiat wypornéciowy musi by
zwigzany z kadtubem i zabezpieczony przed wypadam.

2.22 Kadtub musi posiadaodbojnig;, ktorej wymiar poziomy i pionowy nie me by mniejszy
niz 15mm i nie wgkszy niz 40mm. Sposéb pomiaru odbojnicy pokaziysunek 2.12.

Rysunek 2.12
2.23 Profil skpki mierzy s¢ zaczynajc od rufowego punktu pomiarowego przez kolejnyeis pi
punktow pomiarowych. Odlegié miedzy punktami pomiarowymi wynosi 1100mm. Pionowe
odlegtaci miedzy linia bazow a stpka wynosz:

Zgodnie zRysunkiem 2.6:

punkt pomiarowy wymiar

somiarony (Rpp) < 160
1100 od RPP = 65mm
2200 od RPP >35mm i<0
3300 od RPP >35mm i<0
4400 od RPP = 65mm
5500 od RPP < 115mm
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2.24 Wysoka¢ burty Hh mierzona jest w ptaszcayie wreznicowej w odlegtéci 2200mm od
rufowego punktu pomiarowego. Jest to odlégimicdzy liniag bazows a punktem pomiarowym
A. Wysokas¢ Ho nie mae by mniejsza nt 540mm i nie wgksza nk 580mm zgonie z
Rysunkiem 2.13.

A PS

Hs
H

RPP

LINIA_ BAZOWA
\ 2200 |

Rysunek 2.13

2.25 Wysoka¢ dziobu Hi mierzona jest w ptaszcayie symetrii. Jest to odlegid migdzy
dziobowym punktem pomiarowym a linbazows. Wysokad¢ Hd nie mae by mniejsza ni
680mm i nie wgksza nk 720mm.

2.26 Wysoka¢ pawezy Hp mierzona jest w ptaszcayie symetrii. Jest to odledid miedzy
rufowym punktem pomiarowym (RPP) a punktem C. P@ktyznacza sijako przeacie
ptaszczyzny pokiadu z ptaszczyzmawezy. Wysokaé Hp nie mae by mniejsza ni 330mm i
nie wieksza nk 410mm zgodnie Rysunkiem 2.14.

PRZEKROJ W PrLASZCZYZNIE SYMETRII C
L I
WIDOK NA PAWEZ
c =S
! o
[ 1T
e
[
L Y
RPP
RPP
0
|
Rysunek 2.14

PRzZEPISY KLASY OMEGA STANDARD



3 Maszt.

3.1 Maszt musi bywykonany ze stopu aluminium lub drewna.

3.2 Profil masztu od topu do miejsca mocowantag jest dowolny.
Wymiary profilu pozostatejgzi masztu musgby¢ nie mniejsze i 54mm
poprzeczny i 68mm wzzthy.

3.3Maszt musi posiadgedm pag salingdbw dowolnie rozmieszczonych na maszcie o
dtugcéci nie mniejszej i 400mm. Salingi magby¢ wykonane z dowolnego materiatu.

3.4Maszt musi posiadaopowy wyseégnik achtersztagu, ktérego diugaie mae by
wicksza nz 270mm. Diugé¢ wysiegnika jest mierzona od tylnej krgdzi masztu do
jego najdalej wysurtego elementu.

3.5Na maszcie mugzby¢ namalowane w kolorze kontrastowym dwie opaskiey@zci
nie mniejszej i 13mm. Wszystkich pomiarow zgzanych z opaskami dokonuje:si
dla gornej opaski — kraytlz dolna, dla dolnej opaski krgdz gorna.

3.6 Odlegta¢ migdzy opaskami nie mie by wicksza nk 7200mm.

3.7 Najkrotsza odlegha dolnej opaski do gpki nie mae by wigksza nz 1100mm.

3.8Dopuszcza gistosowanie wysgnika fatu spinakera, ktoregadna czs¢ nie mae by
oddalona od masztu ggej niz 100mm. Konstrukcja wysgnika musi ogranicza

mozliwos¢ podniesienia spinakera ponad wymiar 6100mm odejlalpaski.

3.9W przypadku nie stosowania wygghika fatu spinakera gérna kragk rolki fatu
spinakera nie ma by wyzej niz 6100mm od dolnej opaski.

3.10 Zabrania si kazdej zmiany pot@enia pety masztu podczas trwania yygu.
3.11 Odlegta¢ przedniegcianki masztu do punktu przecia sk liku przedniego foka z

ptaszczyzn poktadu nie mge by wicksza nk 1600mm.

4. Olinowanie.

4.1 W sktad olinowania statego obayzkowego wchodg sztag, achtersztag, dwie wanty
salingowe i dwie wanty podsalingowe.

4.2 Srednica olinowania statego obawkowego wykonanego ze stali nierdzewnej musi by
nie mniejsza ri 2.8mm o splocie 1x7 lub 4mm o dowolnym splocie.

4.3 Sztag musi by zamocowany ponad rajkewrotrg fatu foka oraz przed kraslzig liku
przedniego foka.

4.4 Sztag jednym kicem musi by zamocowany na maszcie, druginy¢ sic ze
sztagownikiem.

4.5Zabrania si stosowania regulacji dtuga i napkcia sztagu.
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4.6 Dlugos¢ achtersztagu od zamocowania na wysiku do miejsca rozgegienia wynost
musi nie mniej it 7500mm. Przedienie, rozgaizienie achtersztagu me by
wykonane z liny nie stalowe.

4.7 Wanty mog by¢ zamocowane w dowolnym miejscu ha maszcie i naguiaié.

4.8 Zabrania si stosowania regulacji dtuga i napkcia want podczas trwania %gigu.

4.9Zezwala s} na stosowanie dodatkowego olinowania statego.

4.10 Zabraniagsstosowanie trapezow do balastowania.

. Bom.

5.1Bom maze by wykonany z dowolnego materiatu.

5.2Wymiary profilu bomu: przekréj poprzeczny nie mmig 50mm i nie w¢cej niz 80mm,
przekroj pionowy nie mniej Bi50mm i nie wecej niz 121mm.

5.3Na bomie musi byynamalowana opaska w kolorze kontrastowym o széooRE@mm,
ktorej wewretrzna kravedz nie maze by oddalona od tylnej kragdzi masztu wjcej niz
2650mm. Pomiaru dokonujeggerzy bomie ustawionym do masztu padein prostym.
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OPASKA 13mm

2/0

L=min 7500mm
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/ €] | |
max2650mm i
| 1
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1B l OPASKA 13mm
/
L 1600
y— PAKLAD
T (@)
L \ ==
STEPKA
Rysunek 3.1
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6. Miecz.

6.1 Obrys i materiat miecza jest dowolny.
6.2 Pomiaréw dokonuje siw pozycji miecza skrajnie opuszczonego.
6.3 Grubai¢ profilu pod s¢pka nie mae by wiecksza nk 40mm.

6.4 Najkrotsza odleghs migdzy stpka a najbardziej oddalarod niej czscig miecza nie
moze by wigksza nz 800mm zgonie Rysunkiem 6.1.

6.5 Dlugos¢ profilu na styku ze gpka nie ma@e by mniejsza ni 550mm i nie wgksza ni
750mm.

6.6 Krawedz sptywu nie mae by wklesta.
6.7 Miecz musi by podnoszony obrotowo.{®brotu musi znajdowsasic w obrysie skrzyni
mieczowej nie mniej ki 100mm poniej jej gérnej krawdz. Miecz mae obracé sie

tylko w ptaszczynie symetrii.

6.8 Podczas wicigu miecz mee by podnoszony tylko obrotowo i musi dyabezpieczony
przed wypadriciem.

6.9 Masa miecza nie nie przekracza30kg.

\
O
|

i, 100gm

550+/50

max 800mm
40 |
max 800mm

Rysunek 6.1

7. Ster.

7.1 Materiat ptetwy steru jest dowolny.

7.2Pomiaru dokonuje siw pozycji skrajnie opuszczonej ptetwy sterowej igeprufowego
punktu pomiarowego zgonieRysunkiemnr 7.1.

7.3 Dlugos¢é pomiarowa ptetwy sterowej nie by wieksza nk 840mm.

7.4Grubai¢ profilu ptetwy sterowej nie ma by wigcksza nk 32mm.

PRzZEPISY KLASY OMEGA STANDARD
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7.5 Ptetwa sterowa musi by
podnoszona tylko obrotowo.

7.6 Krawedz natarcia ptetwy steru
nie maze by oddalona od RPP
wiegcej niz 110mm.

max11

7.7 Ksztalt i materiat jarzma steru i
rumpla jest dowolny.

max 840mm
\

max_ 32mm m

Rysunek 7.1

8. Grot.

8.1 Diugd¢ cigciwy liku tylnego nie mae by wicksza nk 7010mm.

8.2 Szerok&t zagla w punkcie pomiarowym potowy liku tylnego nieta by wicksza nk
1740mm.

8.3 Szerok&t glowicy nie mae by wigksza nk 160mm.

8.4 Odlegté¢ od fatowego punktu pomiarowego do prze@ st osi podtuinej kieszeni pierwszej
listwy usztywniagcej mierzc wzdtuz liku przedniego nie me by mniejsza ni 1450mm.

8.5 Szerok&t zagla w osi podiznej gornej kieszeni listwy usztywnigjej nie mae by wigksza
niz 940 mm.

8.6 Grot musi posiadaztery kieszenie do listew usztywnieych. Musz one by rozmieszczone
réwnomiernie na liku tylnym z tolerarc * 30mn

8.7 Dopuszcza sidwie listwy o diugéci nie wickszej nz 800mm i dwie o diugai nie wickszej
niz 920mm.

8.8 Strzatka ugria liku dolnego nie mae by wicksza nk 200mm.

8.9 Lik tylny grota na odcinku railzy tylnym punktem pomiarowym gtowicy a @giodiuzng
gornej listwy nie mae by wypukty.

8.10 Dopuszczagiktosowanie okien waglu.

8.11 Pomiardw dokonujegswraz z likling.
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tylny punkt pomiarowy
rogu fafowego

max 160

14

punkt pomiarowy
rogu falowego
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Rysunek 8.1

punkt pomiarowy w polowie
dtugosci liku tylnego
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9. Fok

15

9.1 Diuga¢ cieciwy liku tylnego
nie mae by wieksza nk
5625mm.

9.2 Szerok&: gtowicy nie mae
by¢ wigcksza nk 80mm.

9.3 Dtlugdac liku przedniego nie
moze by mniejsza ni 5980mm
i nie wieksza nk 6020mm.

9.4 Diluga¢ cieciwy liku
dolnego nie mee by wigksza
niz 2250mm.

9.5 Strzatka ugkia liku dolnego
nie mae by wicksza ni
120mm.

9.6 Dopuszcza si stosowanie
okien wzaglu.

9.7 Dopuszcza si stosowanie
listew usztywniajcych.

9.8 Wypukiagé krawedzi liku

tylnego  ogranicza  ¢ciwa

miedzy tylnym punktem
pomiarowym rogu falowego a
punktem pomiarowym  rogu
szotowego.

9,9 Pomiaréw dokonuje gsiwraz
z liklina.

punkt pomiarowy —~

rogu fatowego

punkt pomiarowy rogu szotowego

\%

punkt pomiarowy rogu halsowego

tylny punkt
pomiarowy
rogu fatowego

linia prosta
ograniczajgca
wypuktose liku tylnego

cieciwa liku tylnego

max 2290
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10.Masa todzi.

10.1 Masa todzi w stanie suchym, gotowej do regatmaze by mniejsza nt 280kg.

10.2 W przypadku niedowagi wolno zastoséwarektory o masie nie wkszej ni 30kg.
Korektory musgby¢ trwale zamocowane w kadtubie i wpisane w certyfikdodzi.

10.3 Zabrania gistosowania korektorow w postaci ptynnej.

10.4 Do masy todzi nie wlicza sikamizelek asekuracyjnych i pasa do balastowania.

11.Wyposaenie dodatkowe.

11.1 Dozwolone gssawki wody gzowe).
11.2 Dozwolonegdowolne furty odptywowe w payy.

11.3 Obowdzkowe jest posiadanie #oi kamizelek asekuracyjnych po jednej nadego cztonka
zatogi.

11.4 Obowizkowy jeden pagaj o dtugoi nie mniejszej ria 1m.

11.5 Obowizkowa lina holownicza érednicy min 8mm i diugeci min10m.
11.6 Dopuszczasstosowanie wind przy systemie odgacza bomu.

11.7 Zabrania sistosowania spinakera i trapezéw do balastowania.

11.8 Na kursach petnych dopuszczastosowanie dowolnego wytyku do foka. Wytyk radoy¢
prowadzony w dowolny sposob.

11.9 Zabrania giregulacji potaenia szotow grota w ptaszcaye wreznicowej.
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